
B e s c h r e i b u n g :
Lineare Führung für den Maschinenbau,

Arbeitsplätze, flexible Sitz-/Steharbeitsplätze, höhen-

verstellbare Liegen.

B e s o n d e r e  M e r k m a l e :
Der Schlitten wird seitlich mit jeweils 2 gehärteten

Rollen an Stahlwellen geführt. 

• Gehäuse aus Aluminiumprofil

K u n d e n s p e z i f i s c h :
Durch die Verwendung der Spindel Tr12x12P4 

können im Kurzzeitbetrieb hohe Verfahrgeschwin-

digkeiten erreicht werden. 

S i c h e r h e i t s h i n w e i s :
Abhängig von der eingesetzten Spindel ist die

Selbsthemmung des Systems zu prüfen.
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6ktSW7

rechts

Einbauhöhe -190

kundenspezifisch

800 bei
Einbaulänge 600 mm

* 26

Baureihe

Übersetzungen

Antrieb in mm

Ausführung Spindel

Hub max. in mm

Einbauhöhe in mm

Max. Hubkraft in N

Verfahrgeschwindigkeit 
mm/s

T e c h n i s c h e  A n g a b e n

130

50

Einbaulänge auf Anfrage

1
5

5

1
0

2
4

4

Antriebsspindel Tr12x12P4

gehärtete Rollen

Beispiel:

Linearführung mit Motorantrieb KTS 3143- 

erhältlich auch mit Steuerung und Handschalter.

Einfache horizontale oder vertikale Verstellung. 
Individuelle Einsatzmöglichkeiten. 
Auf Knopfdruck kann die gewünschte Position 
erreicht werden.                                            

* in Verbindung mit 
Motorantrieb KTS 3143 
und Spindel Tr 12x12

Hub
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links

Einbauhöhe -190

kundenspezifisch

800 bei 
Einbaulänge 600 mm

* 26


